
赢创界面与功能化学品

锂离子电池解决方案

（电芯与电池包）



电芯

注入电解液填充所有 
间隙，电芯单元密封

成型电极与隔膜卷绕或 
堆叠在一起

电极浆料通过设备涂覆在

集流体上

电极被切割或冲孔成所需

形状

在辊压过程中，含有孔隙

的电极通过两个大辊进行

压缩

活性材料和导电剂按特定

质量比混合在一起

消泡

灌装湿润 增塑分散

EVONIK
INSIDE

电解液灌装组装涂覆和干燥 分切辊压浆料制备

任何微小的改进在锂离子电池中都至关重

要。

赢创的电芯用过程助剂有助于进一步改进锂

电的生产过程，从而获得更好的电气性能以

及更低的总成本。

每一项改进都有助于锂电及下游新能源汽车

行业的可持续发展。

应用和主要优势

湿润剂，确保均匀的涂覆和附着力提升

分散剂，用于降低粘度、减少研磨时间和均匀涂覆

3. 正极涂覆 分散剂，用于降低粘度和均匀涂覆；增塑剂，防止开裂

4. 电解液添加剂 用于下一代固态电池系统的液体分散剂

5. 辊压 消泡剂，有助于避免气泡产生和空气滞留

1. 隔膜涂覆

2. 负极涂覆

生产过程



电池包

赢创为电池包组装过程提供完整的特种树脂

和添加剂产品组合。

我们的解决方案满足甚至优于电池和模组封

装中极具挑战的热管理性能标准，这对于在

任何情况下均保证电池性能至关重要。

所有模组与系统最终安装集成至 
车身底部。

将单节电芯组合成电池组阵列。使用胶

粘剂进行粘接和灌封。

模组与所有电气和电源接口以及 
热管理系统集成。

电池组被封装成模组。此处的填缝剂 
具有高导热填料含量。

整车集成电池封装 系统组装模组封装 

性能和优势

全面的有机硅原料产品组合为构建具有所需性能的配方提供高度灵活性。

用于环氧树脂、丙烯酸、聚氨酯以及硅烷改性聚合物的高性能树脂改性剂。

8. 冷却 塑料添加剂，用于优化部件的性能，如冷却管和外壳上盖。

阻燃剂，用于提升电池包中连接器和支架的阻燃性。9. 箱盖安装

10. 热管理 出色的导热性，可定制化配方。

6. 胶粘

7. 灌封

热管理

上盖紧固胶粘 冷却灌封

生产过程



赢创

作为全球领先的特种化学品供应商，我

们深耕于本地市场，以久经考验、质量

可靠的产品和供应保障，按时按需为客

户提供解决方案。

赢创总部位于德国，在北美、欧洲和亚

洲均设有技术中心。

卓越始于界面——

赢创界面与功能化学品业务线

得益于包括硅氧烷和各类有机表面活性

剂在内的广泛化学平台，我们专精于从

表面到基质内部的各类界面化学现象，

并配备专业测试设备和实验室。

欢迎与赢创技术专家交流，了解我们的

工艺技术、物理化学专业经验、最新的

研发成果以及法规知识。

通过与客户的积极沟通，我们持续开发

高性能解决方案。长期的合作与信任

关系构成了我们的工作基础。
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亚太地区

赢创特种化学（上海）有限公司
界面与功能化学品业务线 
上海市闵行区莘庄工业区春东路55号
 202208 
电话 + 86 21 6119-1125
传真 + 86 21 6119-1406 

美洲地区

Evonik Corporation
P.O. Box 34628 
Richmond, VA 23234 
USA  
Phone +1 804 727-0700 
Fax +1 804 727-0855

欧洲 | 中东 | 非洲地区

Evonik Operations GmbH 
Goldschmidtstraße 100 
45127 Essen 
Germany
Phone +49 201 173-2665 
Fax +49 201 173-1990
www.evonik.com

免责声明

本信息内容及任何建议，无论是技术类或其他

类，均出自诚意提供，并于发布时已被认可。

这些信息与建议的接收者需根据自身情况自行

做出判断。对因使用或依赖此信息内容和建议

造成的任何类型或性质的损失，赢创均不承担

任何责任。赢创明确声明，不对所提供的任何

信息与建议的准确性、完整性、非侵权性、以

及对特定目的的适销性或适应性（即使赢创清

楚这项目的）作出任何明示或暗示的声明和保

证。引用其他公司使用的商标名并不表示对相

应产品的推荐和认可，亦不暗示不能使用类似

产品。赢创保留随时对信息和/或建议进行更

改的权利，如有变更，恕不另行通知。

www.evonik.com/LIB


