Aditivo umectante e dispersante

TEGO°® Dispers 672

DESCRIGAO

TEGO*® Dispers 672 é um aditivo umectante e dispersante polimérico para
formulagGes base solvente. Proporciona uma alta intensidade de cor,
especialmente com pigmentos orgédnicos. Dispersoes de negro de fumo
apresenta baixa viscosidade e um tom azulado. Esta livre de solventes
aromaticos.

PRINCIPAIS BENEFICIOS

® altaintensidade de cor com pigmentos organicos
® tom azulado com pigmentos negros de fumo
® livre de solventes aromaticos

EFEITO

Redugio da viscosidade com pigmentos orgénicos/negros de fumo
O S R ——

Intensidade de cor/brilho com pigmentos orgénicos/negros de fumo
O R

Redugdo da viscosidade com pigmentos inorgénicos/cargas
O R

Intensidade de cor/brilho com pigmentos inorgéanicos/cargas
O R

ADEQUADO PARA

base dgua base solvente

100% bicomponente cura por radiagio

L4 L4

moagem direta concentrados de pigmentos com

resina

Concentrados de pigmento sem  pastas universais
resina

n3o apropriado L parcialmente adequado @ adequado

RECOMENDAGOES DE APLICAGAO

® Concentrados de pigmentos
® Revestimentos para repintura automotiva
® Revestimentos industriais gerais

DADOS TECNICOS
teor de approx. 40 %
ingrediente ativo

indice de amina
(como fornecido)

Aprox. 10 mg KOH/g

aspecto liquido claro a ligeiramente turvo (o efeito do
produto ndo é afetado pela leve turbidez)

descri¢do quimica  solugdo de um polimero de alto peso molecular

solvente acetato de metoxipropila / acetato de butila 1 :
1.5
viscosidade a Aprox. 500 mPas
25°C
SOLUBILIDADE
Agua Etanol
[
TPGDA Acetato de butila
& [ ]
Aguarraz

ndo soldvel parcialmente soldvel @ solivel

NiVEL DE ADI(;AO RECOMENDADO
Conforme fornecido, calculado sobre pigmento inorgénico: 5.0 - 40.0 %
Conforme fornecido, calculado sobre pigmento organico: 15.0 - 40.0 %

Conforme fornecido, calculado sobre negro de fumo: 40.0 - 85.0 %
Dosagem recomendada para co-moagem: 0.5 - 3.0 %

INSTRU§6ES DE PROCESSAMENTO

Adicione a moagem antes da dispersao

MANUSEIO E ARMAZENAMENTO

Quando armazenado em uma embalagem original fechada entre +4 e +40°C, o
produto tem uma validade de pelo menos 24 meses a partir da data de
fabricacao.

Esta informagao e todos os dados técnicos adicionais estdo baseados em nosso conhecimento e experiéncia atuais. Entretanto, isto nao gera obrigagdes ou quaisquer outras responsabilidades legais de nossa parte,
incluindo qualquer referéncia a existéncia de direitos de propriedade intelectual de terceiros, especialmente, direitos de patente. Em particular, nenhuma garantia, explicita ou implicita, ou garantia de propriedade de
produto, no sentido juridico, é expressa ou implicita. Nos reservamos o direito de fazer quaisquer alteragdes conforme o progresso tecnolégico ou futuros desenvolvimentos. O Cliente ndo esta dispensado de suas
obrigagées de conduzir inspegao cuidadosa e testes quando da chegada dos bens. O desempenho do produto descrito aqui deve ser verificado por testes, que devem ser somente realizados por técnicos qualificados sob
total responsabilidade do Cliente. Referéncia a nomes comerciais usados por outras empresas nao é uma recomendagao, e nao significa que produtos similares nao podem ser usados.
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